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Opis problema

-SCADA (angl. Supervisory Control And Data Acquisition) in MES (angl. Manufacturing Execution
System) sistemi

-Tesno sodelovanje z obstojecimi poslovnimi sistemi (npr. SAP)

-Razlicne zahteve kupcev ter dobaviteljev strojne opreme

CILJI
-Popolna sledljivost izdelkov ter materiala
-ZmanjSevanje operativnih stroskov

-ZmanjSevanje stroskov reklamacij




Funkcionalne zahteve

- Sledljivost izdelka po posameznih delovnih mestih

- Shranjevanje procesnih parametrov ter podatkov iz delovnega mesta za posamezen izdelek
- Sledljivost porabljenega materiala na delovhem mestu

- Upravljanje z recepti

- Pregled zgodovine delovnega mesta

- Pregled dokumentacije izdelka

- Sledljivost pakirnih enot

- Sledljivost izdelka po pakirnih enotah




&) spring

by Pivotal..

Uporabljene tehnologije

* V celoti lasten razvoj

* Sloni na REST arhitekturi %%Uéoﬁ Server

 Serverska stran (Back-end) — Java Spring Boot Framework

* Stran klienta (Front-end) — Angular

* Lokalna podatkovna baza MS SQL, poslovna podatkovna baza Oracle

* Komunikacija s PLCji omogocena s pomocjo programa Kepware

* Uporablja se protokol OPC ORACI_€®

* Omogocena komunikacija z razlicnimi Citaniki ¢rtnih kod, tiskalniki,
tehntnicami ipd.
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* Prikazovalniki na posameznih delovnih mestih

kepware-
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Uporabniski vmesnik — delovno mesto

Delovno mesto | Dejanja | |Dok|.|men|aci]a| |Zgodovina delovnega mesta|

Dnevnik dogodkov Materiali na delovnem mestu

Datum Dogodek St. materiala |Opis materiala |Sarza [SSCC |Koli¢ina |Enota

Informacije o izdelku Globalni recepti

PLC seja Opis recepta $t. spremembe

PLC ukaz

Stevilka palete

Serijska Stevilka

Stevilka materiala Izbira lokalnega recepta

Stevilka naloga : .

ime receot |  Pridobi recepte | Prenesi recept na PLC
ID Delovno mesto Ime recepta




Uporabniski vmesnik — pakiranje izdelkov

Pakiranje izdelkov INova pakirna enotal | Odpri obstojeco pakirno enoto I | Natisni nalepkol | Dokumentacija I

Informacije o pakirni enoti
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Primerizvajanja aplikacije—delovno mesto

DELOVNO MESTO )

Upravljanje z
recepti

Pregledovanje
dokumentacije
izdelka

Glavna
sekvenca

Pregledovanje

zgodovine / A
Uporabnik delovnega mesta PLC Krmilnik

Zagotavijanje
materialne
sledljivosti




Primerizvajanja aplikacije — pakiranje

PAKIRANJE IZDELKOV )

Izbiranje nove
pakirne enote

Izbiranje obstojece
pakirne enote

Optiéno branje
kode izdelka
Pregledovanje
dokumentacije

Brisanje izdelkov
iz obstojece
pakirne enote
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Izpisovanje nalepke
za pakirno enoto




Zakljucek

TEZAVE

* Tezave pri povezovanju vecih delovnih mest

* Tezave pri shranjevenju velike koli¢ine podatkov

* Sistem je uspesno implementiran na proizvodno linijo
* Komunikacij poteka hitro ter stabilno

* Proizvodnja linija ima popolno slednljivost izdelkov




